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面だし研磨 仕上げ後、⾦顕観察

Ｃｕ部位

ＡＬ部位

×５ 仕上げ後、拡大観察

・試料サイズ：７ｍｍ×２ｍｍ
・試料ホルダ：ガラス試料ホルダ
・ポイント：研磨方向に注意

一般的には硬→柔方向研磨

AL・Cu接合材試料研磨加⼯ALAL・・CuCu接合材試料研磨加⼯接合材試料研磨加⼯


