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Ｎｉメッキの傾斜研磨Ｎｉメッキの傾斜研磨Ｎｉメッキの傾斜研磨

材質：ＳＰＣＣ
メッキ：ｶﾆﾎﾞﾛﾝ１０μｍ
熱処理：２００℃

材質：ＳＰＣＣ
メッキ：ｶﾆｾﾞﾝ１０μｍ
熱処理なし

材質：ＳＰＣＣ
メッキ：カニフロンＳ１０μｍ
熱処理：３００℃

粗けずり 中間研磨 仕上げ前研磨 仕上げ

■研磨使⽤ユニット：Ｖ溝試料台使⽤
■研磨ポイント：メッキは、薄いため断⾯観察を⾏う場合、基本的に角度をつけて

研磨する。加重はかけず、ウエイトキャンセラーを使⽤。
下記の観察は角度⾯を３０°おこなった。

■試料サイズ：７ｍｍ□ 厚さ：１ｍｍｔ


